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Die folgenden Angaben Bind de 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Wellrohrschlaucharmatur 


Presshulse (38), 


i. Zur Verpressung di 
uetschring (36) unter K.eilwirKung 
weist sine antsprechende konische 


ann die Presshulse (38) hier mit der Ummantelung (8) 
lurch entsprechende Deformation verpresst werden. Al- 
ernativ kann die Presshulse (38) in diesem Bereich mit ei- 
lem Innengewinde versehen sein, das sich in die Um- 
nantelung (8) schneidet. 
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[0001] Die Erfindung betrifit eine Wellrohrschlaucharma- 
tur, insbesondere fiir Wellrohrschlauche mit einem Wellrohr 
und einer Ummantelung, beispielsweise aus einem Elasto- 
mer, insbesondere y.ur Anwendung in drnckl'iihrenden Sv- 

[0002] In fluidfuhrenden Systemen sind gelegentlich fle- 

realisiert werden. Solche Rohre sind beispielsweise Well- 
rohrschlauche, wie sie fiir hohere Driicke zur Anwendung 
kommen. Wellrohrschlauche weisen ein gewelltes Rohr auf, 


infolges 
Fluidkanal u: 


gewiesen, vorkonfektionierte Wellrohrschlauche von dem 
Hersteller zu beziehen, sondem er kann auch auf Endlosma- 
terial zuriickgreifen und die Wellrohrschlauche bedarfs- 
weise abliingen. Dieser offnet die Moglichkeit, insbesondere 
5 fur die Anwendung in Klein- und Kleinstserien. Daruber 
hinyns wird audi bei der Anwendune bei (.jrol.lscrien cine 
rationelle Arbeitsweise ermoglicht. 
[0008] Die Wellrohrschlaucharmatur weist ein Anschluss- 
stuck mit einem Fortsatz auf, der in das Wellrohr einzuschie- 
o ben ist und der das Anschlussstilck formschliissig in dem 
Wellrohr sichert. Zur formschliissigen Sicherung niitzen die 
ii Fortsatz vorgesehenen Sicherungsmittel die Innen- 


.1 Hum, 


telung, b. 


form des Wellrohrs. Dadurch w 


mulung /■ 


hen. Die Umi 

[0003] Die 8 Einbindung solcher Wellrohrschlauche in 
druckfiihrende Systeme ist, insbesondere wenn hohe mecha- 
nische Beanspruchungen und/oder hohe Druckbeanspru- 2 
chungen zu erwarten sind und eine hohe Dichtigkeit gefor- 
dert ist, nicht ganz unproblematisch. SchweiBverbindungen 
nil ti To u ii i i \\ I i i i 

immer auch mit emer thermischen Belastung der Umgebung 
einhc n n inci pai-iicllcn Schiidigu Vel n 

schlauchs fflhren kann. AuBerdem sind SchweiBverbindun- 
gen nur mit einem erhehlichen :ipparjiivcn Aufwand herzu- 

[0004] Gelegentlich stellt sich auBerdem das Problem, 
Wellrohrschlauche in bedarfsentsprechenden Langen bereit- 3 

vor Ort hergestellt werden, ist dieser darauf angewiesen. 


Wellrohr v 
Verbinc 


lel'luic 


[0005] 


e bedarf 


in sie fiir hohe Berstdriicke von z. B. meh- 
reren hundert Bar ausgelegt sind. Solche Wellrohrschlauche 

C0 2 als Kaltemittel nutzen. Die dicke vorhandene Umman- 
telung fuhrt bei Biegebeanspruchung zu hohen Zugspannun- 
gen zwischen der Ummantelung und der Anschlussarmatur. 
Solche Zugspannungen diirfen nicht zu Beschadigungen der 
Verbindung fiihren. 

[0006] Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfindung, 
eine Wellrohrschlaucharmatur zu schaffen, die sich auf ein- 
Wci ' I 1 he an hlieBen lasst und da- 

bei die ' prozesssichere, dauerhafl dichte Ilerstellung von 
Verbindungen gestattet. 

[0007] Diese Aufgabe wird mit der Wellrohrschlauchar- 
matur gemaB Anspruch 1, sowie mit dem Verfahren gemaB 
Anspruch 21 gelost: 

Mit der vorliegenden Wellrohrschlaucharmatur kann ein 
freies Ende eines Wellrohrschlauchs druckfest und dauer- 
haft dicht auf einfache Weise zum Anschluss an weitere Ein- 
richtungen hergerichtet werden. Die dabei herstellbaren 
Schlauchlangen konnen je nach Bedarf unabhangig von fa- 
brikationsgegebenen Schlauchlangen lesigclegi werden. 

Anschlu: i . s (end ulccim Wcllrohi • hl.mclr 
Lot- und SchweiBvorgange und mit einfachen technischen 
Mittetn, die beim Anweiuler /nr Vcrfiigung gestellt werden 
konnen. Der Anwender ist somit beim Einbau von Wellrohr- 
schlauchen in seine fluidfuhrenden Systeme nicht darauf an- 


[0009] Zur weiteren Befestigung und Abdichtung dient 
ein an dem Anschlussstiick vorgesehener Klemmabschnitt, 
gegen den das offene Ende des Wellrohrs radial nach innen 
gepresst wird. Dies ertblgt durch ein Klemmelement, das an 
seiner AuBenseite von einer Presshiilse ubergriffen ist. Die 
Presshiilse erstreckt sich von dem Anschlusssiiick iibcr das 

der Ununantelung in sich auf. Beim Aufschieben der Press- 
hiilse auf das Klemmelement bewirkt die Klemmhulse das 
Festklemmen des Wellrohrendes. Zur endgultigen Siche- 
rung der Verbindung wird die Presshiilse beispielsweise in 
einem Ringsickenbereich oder an einzelnen diskreten Stel- 
len radial nach innen deformiert. In diesem Bereich wird so- 
mit das Wellrohrschlauchcrnlc /.wisclicn tier Presshiilse und 
dem Fortsatz radial eingespannt und somit festgeklemmt. 
[0010] Derartig hcrgesiellic Verbindungen sind dauerhaft 
fluiddicht und druckfest. Sie lassen sich auf einfache Weise 


[0011] Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform ist der 
Fortsatz des \ , . hi i 1 ih niig a child, und 

weist eine im wesentlichen zylindrische Mantelflache auf. 
lies ibl ill l/ei Slabililiil, cli ndei 

0 im Hinblick auf die Ilerstellung der Pressverbindung zwi- 
schen der Prcsshii Ise un.l dem Wellrohrschlauch vonBedeu- 


[0012] Der Fortsatz bildet gewissermaBe 
fiir die bei dem Pressvorgang auf das Schlauchende aufge- 
brachte Kraft. 

[0013] Die Befestigungseinrichtung, die zur axialen Si- 


gebildet, die zwar ein Einschieben des Fortsatzes des An- 
sehlnsssliieks in das olicne Schlauchende gestattet, ein Her- 
ausziehen desselben aus dem Schlauchende jedoch verhin- 
dert. Zu der Rastcinrichiung gehoren hei einer vorteilhaften 

radialer Richtung weg erstreckende Rastvorspriinge. Falls 

andervorgesehen sind \ eisen in Jic gleiche Teilung auf 
wie die einzelnen Rippen des Wellrohrs. Damit wird die 
/.wisclicn dem Anschlussstiick und dem Schlauchende in- 
folge auBerer mechanischer Einwirkung oder infolge des 
' Fluid-Innendrucks des Wellrohrs wirkende Axialkraft iiber 
mehrere Rippen des Wellrohrs verteilt auf das Schlauchende 
iibertragen, so dass eine zugkraftbedingte bzw. druckbe- 
dingte Deformation des Wellrohrendes ausgeschlossen wer- 
den kann. Die hclrclicnde Wellrohrsclilaucharnuilur eigricl 
sich somit insbesondere fiir hohe Innendrucke und auch fiir 
hohe mechanische Belastungen. 

[0014] Als Rastvorspriinge konnen bei einer vorteilhaften 
Ausfuhrungsform ringformige Rastrippen zur Anwendung 
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kommen, urn die auf tretenden Axialkrafte gleichmiSBig uber 
den gesamten Umfang des Wellrohrs zu verteilen. Dies 
kommt ebenfalls der Festigkeit der Verbindung zugute. 
[0015] Zur Verbesserung der Abdichtung und insbeson- 
ir Herbeifiihrung absoluter Fluiddichtigkeit, w' 


men, insbesondere Hochdrucksystemen, gefordert sein 
kann, ist es vorteilhaft, wenn die Welliohrschlaucharmatur 

Dabei hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, an dent Fort- 


tz des Klenu 
usehen, die zi 


gen Elasi 


m O-Ringen 


n. Die Ringn 


e so beschaffen, di 
mit den ringformigen radial nach innen vorstehenden Rip- 
pen des Wellrohrs in Anlage kommen und an diesen abdich- 
ten. Dabei ist die Position der Ringnuten vorzugsweise so 
gewahlt, dass die Beruhrungsflache zwischen dem O-Ring 2 

Kegelmantel liegt. Die Abdichtung kann somit druckunter- 
siui/i siaulinden. Der in dem 1'luulkanal des Wellrohrs herr- 
schende Druck presst den O-Ring oder das sonstige Dich- 
lungsclcmcnl somil gogen die helreli'endc Diehllliiehc des 1 
Wellrohrs und erhoht dadurch die Dichtwirkung (aktive 
Dichtung). 

[0016] Bei Verwendung mehrerer, beziiglich einer ge- 


tungsstelle zur zusatzlichen (redundanten) Sicherung 
der Fluiddichtigkeit geschaffen. 

3. Durch das Verpressen der Presshiilse und deren De- 
formation wird erreicht, dass der Wellrohrsehlauch an 
seinem AuBendurchmesser reib-, form- und kraft- 
schliissig gegen axiale Langung im Bereich der Arma- 
tur gesichert wird. Ein Versagen der Verbindung durch 
Herausrutschen des Wellrohrschlauchs aus der Arma- 
tur infolge Innendruckbeanspruchung oder Mechani- 
lg (Biegung) ist so 


Dichtungselemente, kann die Dichtwirkung noch erhoht 3 
werden. Die Dichtvvirkunt; wird uiiabhangig von der Anzahl 
der Dichtungselemente mit zunehmendem Betnebsdruck er- 
hoht - sie bilden somit eine "aktive Dichtung". Die Dicht- 
elemente, die im wesentlichen durch radial wirkende Krafte 

den! dass sie E <lirekt in ein Tal' (zwischen zwei Rippen) des 
I] I k i Bi i ih mnen vor- 

stehende ringformige Rippe) des Wellrohrs treffen. Bevor- 
zugt wird jedoch eine Position zwischen diesen beiden Ex- 
tremwerten, wobei sie bevorzugterweise so positioniert wer- 4 
den, dass sie, von dem freien Ende des Fortsatzes aus gese- 
hen, direkt auf eine schr&g zu dem Fortsatz hin abfallende 
Flanke (Anlageflache) im Ubergang zwischen einem "Tal" 
und einem "Berg" des Wellrohrs treffen. 

[0017] Zusatzlich kann das Klemmelement mit einem 4 
Dichtelement versehen sein, das durch Axialkrafte einge- 
spannt wird. Eine weitere Abdichtung wird durch das An- 
prcsscn des Wellrohrcndes an dcTii K leliiniabschnill des An- 


n rohrformigen Abschnitt 


.. Die 


Schlitze trennen federnde Finger des Fortsatzes vi 
der. Uber die Anzahl der Langsschlitze und deren Lange 

I I ! I ! \ I i I 1 1 

lich ist, auf ein gewunschtes MaB einstellen. 
[0020] DerKlen ' 


ende Innenfon 


. I):js Kiel. 


Konus 

verjiingt sich vorzugsweise auf den Fortsatz zu. Die Press- 
hulse hat dagegen vorzugsweise eine entgegengesetzte Aus- 
richtung, d. h. ihre konische Innenform erweitert sich zu 
dem Fortsatz hin. Das Klemmelement ist bei dieser Ausfflh- 
rungsform vorzugsweise durch einen Ring mit keilformi- 
gem Langsschnittprofil gebildet. Das Klemmelement kann 
aus einem deformierbaren Matenal ausgebildet sein oder 
Langsschhtzen versehen 


n, um unter der Wirkung der Presshiilse rai 

v Dies erniogl.ehl ,1; 


1. Aktive und optional doppelte radiale Abdichtung 
zwischen der zylindrischen Mantelfiache des Fortsat- 
zes und der Innenflache des Wellrohrs, 

2. Abdichtung des Klemmelements auf der AuBenseite 
des freigelegten Wellrohrendes als Kombination aus 
tnelalliselier und ekislomerer Diehlung durel] Resle der 
Ummantelung an dem Wellrohr sowie Abdichtung 
/wisehei] dem Kleinnieleiiienl uiul .ler Presshiilse sv.i- 


3. axiale Abdichtung zwischen der Stirnseite der Um- 
mantelung des Wellrohrschlauchs und dem axial wir- 6 
Lender] Dielileleineril (ialls vorhaiirleri I des Kleirmiele- 
ments in der Presshiilse. 


[0021] Zur Optimierung der Presswirkung hat es sich als 
/•.ueekinal.irg herausgeslelll, wenn uer Kleinmabsehnill ei- 
S nen Kegelwinkel von nicht mehr als 10" aufweist. Durch die 

! von Innenform und AuBenforn 

t des Anschluss- 
e flachige Kraft- 
l mechanisch fester Sitz erreicht. 
' [0022] Die Presshiilse, die die Ummantelung ubergreift, 
ist vorzugsweise mit der Ummantelung bzw. dem Wellrohr- 
sehlauch verpressl . Die Verpressrmg kLi.ni] dureh Rrngsieken 

mgen erfol- 
in oder mehreren Axialposi- 
tionen ertolgen. Irbeiis'i isl eine llirelirge Verpressung (brei- 
ter Streifen oder Ringstreifen) moglich. Bei punktueller 
oder ringformiger Verpressung sind die axialen Pressstellen 
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an der Presshiilse vorzugsweise so angeordnet, dass die 
Wirklinie dcr Krarteinwirkunj! (lurch cincn Wcllrohrbcrg 
(Rippe) des Wellrohrs verlauft, bei dem das Wellrohr an 
dem Fortsatz anliegt. Dadurch wird eine nachtragliche und 
ungewollte und undefinierte Verformung des Wellrohrs ver- 
hinderi. Dor I -orlsaly isl daliei vor/.iigsvvcise so ansgebi Idol, 
dass er in dem Pressbereich ungeschlitzt ist, um ein festes 
Widerlager fur den Wellrohrschlauch zu bilden. 
[0023] Vorteilhafte Einzelheiten von Ausfuhrungsformen 
der Erfindung sind (iegenstand von Unteranspruchen und l 
der Zeichnung oder der Beschreibung zu entnehmen. In der 
Zeichnung sind Aiisltihrungshcispicle dcr Erfindung veran- 

T0024] Fig. 1 ein mit einer erfindungsgemaBen Wellrohr- 


[0025] Fig. 2 das zum Anschluss vorbereitete Ende eii 
Wellrohrschlauchs, in langs geschnittener Darstellung, 
[0026] Fig. 3 das Ende des Wellrohrschlauchs mit auf.: 
und aufgeweitetem Ende, be 
isstiicks, in langs geschnitte 


schnitt weisen sie ein Sagezahnprofil auf, dessen Schragfla- 
che an dcr /u dem 1'reicri Ende 15 bin gclcgenen Scilc durjc- 
weiligen Rastrippe 18 und dessen Radialflache an der von 
dem Ende 15 abgewandten Seite der jeweiligen Rastrippe 
18 angeordnet ist. Der Abstand x zwischen zwei benachbar- 
ten Rastrippen 18 siiinmi mil dem /\bsi:ind /weier Rippen 6 
voneinander iiberein. Er kann auch ein ganzzahliges Vielfa- 


[0033] Im 


bindung zwischen dem Ende 2 ui 


ischluss 


h 19 is 


Elaston 


vor dem Verpressen, in langi 
[0028] Fig. 5 ein Ende eir 
Wellrohrschlaucharmatur, d 


[0029] In Fig. 1 sind ei) 


eingcsci 


n abgewandeltes Klemm- 
littener Darstellung. 


ttralen Fluidkanal 


:s Bales 


;r Durchmes 


Well 

dert. Dadurch entstehen an dem Wellrohr 5 nach innen ge- 
richtete (den Fluidkanal 4 vervngende i Rippen 6, die gewis- 
sermaBen Wellenberge festlegen, wobei zwischen zwei Rip- 
pen 6 dannjewei N ein Wcllcnial 7 ausgcbildel ist. Das Well- 
rohr besteht aus einem flexiblen Metall, z. B. Edelstahl, oder 
einem anderweitigen Metall. Es ist vorzugsweise als ge- 
schweiBtes Rohr ausgebildet und weist somit eine Langs- 
naht auf, die in den Figuren nichl weiter veranschaulicht ist. 
[0030] Auf dem Wellrohr 5 sitzt eine Ummantelung 8, die 
im wesentlichen durch ein Elastomermaterial, wie z. B. 
Gummi, Kunststoff, SiUkongummi oder ahnliches gebildet 
ist. Zur Verstarkung der Ummantelung 8 kann diese koaxial 
zu dem Wellrohr 5 mil emer I ; inlage9, bci spiels weise einer 
Drahteinlage, einem Drahtgeflecht oder ahnlichem versehen 

[0031] Zu der Wellrohrschlaucharmatur 1 gehort ein An- 
schlussstuck 11, das als RohrkBrper ausgebildet ist. Es weist 
einen rohrformigen Fortsatz 12 auf, dessen zylindrische 
Mantelflache 14 einen AuBendurchmesser aufweist, der mit 
dem Innendurchmesser der Rippen 6 des Wellrohrs 5 iiber- 
einstimmtodergciing m rin r isl ils ilieser. Der Fort- 
satz 12 ist einstiickiger Bestandteil des Anschlussstucks 11. 
An seinem vorderen freien Ende 15 ist er als Rasteinrich- 
tung 16 ausgebildet. Dazu ist der Fortsatz 12 ausgehend von 
m freien Ende 15 m 


tufweist. In diesen sitzen O-Ringe 23, 24 als 
nente. Die O-Ringe 23, 24 bestehen aus einem 
sriaL Der Abstand der Ringnuten 21, 22 von- 
einander stimmt mit dem Abstand x iiberein und entspricht 
somit der leilung des Wellrohrs 5. 
0 [0034] Durch entsprechende Festlegung des Abstandes 
zwischen den Rastrippen 18 und den Ringnuten 21, 22 he- 
gen die O-Ringe 23, 24 an einer Stelle der Rippe 6 an, die, 

Ende 15 des Fortsatzes 12 'hin offnenden spitzen Winkel a 
- ceccn die Miuelachsc VI gcnciclisl. IXr Winkel a liegt vor- 
zugsweise im Bereich von 10° bis 70°. Bei der bevorzugten 
AusfOhrungsf orm betragt er 45° . Dies wird dadurch erreicht, 
dass der Abstand zwischen der Ringnut 22 und einer Rippe 
18 ein Vielfaches von x plus 0,25 bis 0,33 mal x ist (Abstand 
o =n.x + b.x;b = 0,25... 0,33). 

[0035] Das Anschlussstuck 11 weist einen sich an den 
Fortsatz 12 anschlieBenden Klemmabschnitt 26 auf, der im 

12 weg erweiternaer ft.onus oder Kegelstumpf ausgebildet 
S ist.DerKegelv.inkc! belragl sor/.ugsweise clwa 10° oderet- 
was weniger, so dass die Mantelflache des Klemmabschnitts 
26 mit der Mittelachse M einen Winkel von bis zu hbchstens 
5° einschlieBt. Der Klemmabschnitt 26 ist zur Aufnahme ei- 
nes reiliegeiidcn ivndes 27 des WellrolTi's 5 \Migeschen, Die 
0 axiale Liinge des Klemmabschnitts 26 ist vorzugsweise so 
bemessen, dass wenigstens zwei bis drei Rippen 6 auf der 
Mantelflache des Klemmabschnitts 26 Platz finden. 
[0036] Im Anschluss an den Klemmabschnitt 26 ist an 
dem Anschlussstuck 11 ein Halteabschnitt 28 ausgebildet, 
5 der mit einem AuBengewinde 29 versehen ist, wie insbeson- 
dere aus Fig. J ersichllich is;. 

[0037] Das dem Fortsatz 12 gegenuberhegende Ende des 
Anschlussstucks 11 wird durch einen Sechskant 31 oder ei- 
nen anderweitigen, mit Ansatzflachen versehenen Fortsatz 
i zur Ubertra- 


[0038] DasAnschlusssti 
rung 32 durchsetzt, die in 
die ein Rohr 33 oder ein 
schlieBbar isl. 
[0039] Zu der Wellrohrs 
i Fig. 2 gesondert - 


al 4 miindet, und at 


n 17 vs 


n. Die z 


sei'bieir 


del. is 


usfuhrungsb, 


er Qnclsc 


spiel 


den Rastfing 

[0032] Zur Ausbildung der Rasteinrichtung 16 sind die 
ccnarmlcn Rasl im ear an ilirer AuEenseile mil Rastvoisprttn- 
gen, beispielsweise in Form von Rastrippen 18 versehen, die 6 
sicli linglVirniig uln dan l ; orlsal/. 12 erslrecken. Die Rasui|v 
pen sind ausschheBlich an dem dank der Axialschlitze 17 ra- 
dial federnden Teil des Fortsatzes 12 angeordnet. Im Langs- 


ist als der Klemmabschnitt 26. Der Quetschring 34 ist dop- 
peltkonisch ausgcbildei. lit ucisi cine kcgclformige Innen- 
llache 35 auf, deren Kegelwinkel mit dem Kegelwinkel des 


tel liegt. Der Kegelwinkel ka 
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sen, wie der Kegelwinkel der I 
doch entgegengesetzt orientiert 
Fig. 2 ersichtlich ist, erhalt der Quetschring 34 dadurch ei- 
nen kciilornrigen Langsschnitt. Seine radiale groBte Dicke 
entspricht etwa der Dicke der Ummantelung 8. 
[0040] Zu der Wellrohrschlaucharmatur 1 gehort weiter 
eine Presshiilse 38, deren Liinge etwa der Summe aus der 
Lange des Fortsal/es 12 des Kleiuniabsctiniils 26 unci des 
Halteabschnitts 28 entspricht. Die Presshiilse 38 ist etwa zy- 
lindrisch ausgebildet, wobei der Innendurchmesser der l 
Presshiilse mit dem AuBendurchmesser des Wellrohr- 
. 1 n Sun mi ,i 1 ill niching 8 ubereinstimmt. 
Die Wandungsstiirke der Presshiilse 38 ist so bemessen, dass 
die aus Metall gefertigte Presshiilse 38 unter Anwendung 
handhabbarer Krafte plastisch deformierbar ist. 1 
[0041] Die Presshiilse 38 weist einen hohlzylindrischen 
Pressabschnitt 39 auf, dessen Lange etwa der Lange des 
Fortsatzes 12 entspricht. An den Pressabschnitt 39 schlieBt 
in (,)ii ii hnUt 41 an, der eine kegelformige In- 
nenflache 42 aufweist. Diese ist gesondert aus Fig, 4 ersicht- 2 
lich. Der Kegelwinkel der Innenflache 42 stimmt mit dem 
Kegelwinkel der AuBenflache 36 des Quetschrings 34 iiber- 
ein. 

[0042] Im Anschluss an den Quetschabschnitt 41 weist die 

resshiil <x e mil In ngt i i 4^ c i ic Dm 
gangsotmung 44 auf, wobei das Innengewinde 43 zu dem 
AuBengewinde 29 des Anschlussstiicks 11 passt. 
[0043] An der AuBenseite ist die Presshiilse 38 mit An- 
satzflachen fur ein Werkzeug, beispielsweise einem Sechs- 
kant, einem Achtkant oder einem sonstigen Prisma 45 verse- 3 
hen, um cin Wcrk/eug /ui Ausiinurig eines Drchmoments 
auf die Presshulse 38 an diese ansetzen zu kbnnen. 
|()044| Xur Ilerslclliing ciner Vcrbindung zwischen der 
Wellrohrschlauchannatur 1 und dem Wellrohrschlauch 3 
wire] iolgendcrmaBen 


12, die die Rastrippen 18 tragen, radial nach innen 
ichen, um iiber die Rippen 6 hinweg zu gleiten und in 
die Wellentaler 7 zu schnappen. Der Einschiebvorgang ist 
beendet, wenn der Klemmabschnitt 26 innen fest an dem 
aufgeweiteten Ende 27 des Wellrohrs 5 anliegt und nicht 
weiler einschiehhar isl Oieser /.usland isl in Kig. 4 veran- 
schauhcht. Es liegen nun die, mit dem Fortsatz 12 mit in das 
Wellrohr 5 eingeschobenen O-Ringe 23, 24, an den Rippen 
6 an. Wird die Aufweitung durch das Einschieben des An- 


te 27 v, 


.dig auf de 


i Klen 


k 11 und das Er 
gestellt und 
;t der Pressi 


schauliehl, /,i 


Schleifvorgang oder m 


[0049] Zur Fertigstellung der Vert 
hiilse 38 auf das Anschlus: 
schoben, wie inFig.4ebei 
Pfeil 48 angedeutet ist. D; 
der Presshulse 38 iiber die 
8. Bei weiterem Aufschieb( 
AuBengewinde 29 und das 


ieDurchgangsoffnung4 


darauf geachtet, dass sich das Anschlussstuck 11 nicht ge- 
gen den Wellrohrschlauch 3 verdreht. Der Reibschluss zwi- 
schen dem Ende 27 des Wellrohrschlauchs 3 und dem 
Klemmabschnitt 26 des Anschlussstiicks 11 verhindert eine 
solchc Rclahvdrchurig auBerdem. Dadurch wird jedc Rela- 
tivbewegung zwischen den O-Ringen 23, 24 und dem Well- 
rohr 5 vermieden. Eine an dem Wellrohr 5 vorhandene 
SchweiBnaht ubt somit keine beschadigende Wirkung auf 


ttelbar an 


mi den cr 


n Schneidwerkzeug entfernt 


keln und Schleifresten gesaubert. 
[0045] Auf das freigelegte Ende 27 des Endes 2 des Well- 
Fig. 2 durch einen Pfeil 46 angedeutet ist. S 
[0046] In einem nachsten Schritt, kann das Ende 27 mit ei- 
ncni gccignclcn Werk/.eug komsch wig. wcilcl werden, um 
das Einschieben bzw. Einstecken des Anschlussstiicks 11 

Fall wird das Ende 27 (lurch die aulireihende Wirkung des 
Klemmabschnitts 26 aufgeweitet. Zum Einschieben des An- 
schlussstUcks 11 in das Ende 27 bzw. 2 des Wellrohr- 
schlauchs 3 kann das Anschlussstuck 11 an seiner Umman- 
telung 8 reibschliissig gefasst werden, wonach das An- 
schlussstuck 11 und der Wellrohrschlauch 3 relativ zueinan- 
der bewegt werden. 

[0047] Es wird die Verfahrensvariante mit Voraufweitung 
des Endes 27 bevorzugt, weil bei dieser die O-Ringe 23, 24 
lediglich iiber zwei Rippen 6 gleiten miissen. Beschadigun- 
gen inlolgc Rauheiten der Rippen 6 sind somit nicht zu er- 

[0048] Fig. 3 veranschaulicht den Einsteckvorgang des 
Anschlussstiicks 11. Der Fortsatz 12 findet in den Fluidki " 
4 des Wellrohrs 5, wobei die freigestellten Finger des I 


mit ist eine materialschonende Montage moglich - die O- 
Ringe miissen nur iiber wenige Rippen hinweg gleiten. 
[0052] Durch das Festziehen der Schraubverbindung zwi- 
schen dem Anschlussstuck 11 und der Presshiilse 38, kommt 

5 eine geringfugige Axialbewegung zwischen dem Quetsch- 
ring und der Presshulse 38 zustande, wodurch der Quetsch- 
ring 34 festgepresst und gegebenenfalls radial nach innen 
gegen das Ende 27 des Wellrohrs 5 gepresst wird. Somit 
kann das Ende 27 mit dem Klemmabschnitt 26 verpresst 

0 werden. 

[0053] Zur schlussendlichen vollstandigen Sicherung der 

dem Wellrohrschlauch 3 wird die Presshulse 38 in ihrem 
i mil i') in Fig. 1 vt chimin i 

S Einwirkung entsprechender Krafte F radial nach innen de- 
formiert. Die Krafte F werden in einem solchen Bereich auf 
die Mantelflache der Presshulse 38 appliziert, in dem sich 
Rippen 6 finden. Die Krafte werden punktuell oder in einem 
entsprechenden ringformigen Bereich um den Umfang der 

0 Presshulse 38 verteilt auf diese aufgebracht. Durch die Kon- 

finden, wird eine unkontrollierte DefbrmierungTes Well- 
rohrs 5 verhindert. Vielmehr stiitzt sich die Rippe 6 ohne 
nennenswerte Deformation an der zylindrischen Mantelfla- 
5 che 14 des Fortsatzes 11 ab und kann hier eine zusatzliche 
metallische Abdichtung bewirken. 

[0054] Eine abgewandelte Ausfuhrungsform der Well- 
in Fig. 5 veranschaulicht. Diese 
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unterscheidet sich von der vorstehend beschriebenen Well- 
rohrschlaucharmatur lediglich durch die Ausbildungen des 
Quetschrings 34. Dieser ist an seiner der Ummantelung 8 
zugewandtcn Sl 1 1 mil cincr Ring in vers* i ldieinAxial- 
richtung offen ist und die einen O-Ring 49 beherbergt. Die- 
ser findet an der Stirnflache der Ummantelung 8 seine An- 
lage und dient der zusatzlichen Abdichtung. Im ubrigen 
wird auf die vorsichcndo Ueschreibung verwiesen. 
[0055] Eine Wellrohrschlaucharmatur 1, die insbesondere 
fur Hochdruckanlagen, wie Klimaanlagen mit C0 2 als Kal- 1 

mil demlnneren Wellrohr 5 des Wellrohrschlauchs 3 zu'\ 

tungselemente 23, 24, die mit dem Wellrohr 5 in abdich- 
tende Anlage kommen. Im Anschluss an den die Dichtungs 
elemente 23, 24 aufnehmenden Bereich, weist das An 
schlussstiick 11 einen Konus 26 auf, der als Klemmabschnitt 
dient. Ein auBerer Quetschring 34 oder ein sonstiges 
Quetschelement dient dazu, das freigelegte Ende des Well- 
rohrs gegen diesen Klemmabschnitt 26 zu pressen. Zur Ver- 
pressung dient eine Presshulse 38, die den Quetschring 36 


;r Keilwirkung n: 


rcibi. Sic 


die Prcsshii 


ii i * ^ r i i ii Presshiil i i l 

werden. Alternativ kann die Presshulse 38 in diesem Be- 

Ummantelung 8 schneidet. 

Patentanspriiche 

1. Wellrohrschlaucharmatur (1), insbesondere fur 
Wellrohrschlauche (3) mit einem Wellrohr (5) und ei- 
ner Ummantelung (8) z. B. aus einem Elastomer, insbe- 3 


Aufnahme eines freiliegenden Endes (27) des Well- 40 
rotes (5) und einen 1 Inlieabschnin (28) aufweist, 
mit einer an dem Fortsatz (12) vorgesehenen Befesti- 
gungseinrichtung (16) zur axialen Sicherung des Well- 
rohrs (5), 

mit einem Klemmelement (34), das auf das Ende (27) 45 
des Wellrohrs (5) aufschiebbar ist, und 
mit einer Presshulse (38), die mit dem Halteabschnitt 
(28l lies Anschlusssliicks ill ) verbindbar ist und die ei- 
nen rohrfbrmigen Abschnitt (39) aufweist, der sich auf 
die Ummantelung (8) erstreckt. 50 

2. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Fortsatz (12) rohrfor- 
mig ausgebildet ist und eine im Wesentlichen zylindri- 
sche Mantelflache (14) aufweist. 

3. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 2, da- 55 
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungseinrich- 
tung (16) eine Rasteinrichtung ist, zu der ein oder meh- 
rere im Langsschnitt sagezahnfdrmige Rastvorspriinge 
(18) gehoren, die an der Mantelflache (14) des Fortsat- 
zes (12) angeordnet sind, wobei der Axialabstand (x) 60 


axial v 


e Rush 


-spriinge i 


10 


5. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Fortsatz (12) wenig- 
stens einen AxialschUtz (17) aufweist, um eine Radial- 
bewegung der die Rastvorspriinge (1~ 
reiche des Fortsatzes (12) zu ennoglichen. 

6. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Fortsatz (12) und/oder 
das Klemnieleineni i 34 : mil wenigslcns einem Dich- 
tungselement (23, 49) zur Abdichtung gegen das Well- 
rohr (5) Oder den Wellrohrschlauch (3) versehen ist. 

7. WeUrohrschlaucharmatur nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement (23, 
49) 1 1 I ent ist. 

8. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Elastomerelement (23, 
49) ein in einer Ringnut aufgenommener O-Ring ist. 

9. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 3 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Dich- 
tungselement (23) und der Rasteinrichtung (16) ein 
Abstand von wenigstens einer Wellenlange (x) des 
Wellrohrs (5) vorgesehen ist. 

10. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 3, da- 
' ;h gekennzeichnet, dass der Axialabstand zwischen 

(23) und einem Rastvor- 


Bereich v( 


ii Viert 


(1/4) bi 


nach / 


h gekennzeichnet, dass der Klemmabschnitt (26) 
ein Konusabschnitt des Anschlussstucks (11) ist. 
13. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Konusabschnitt einen 
solchen Kegelwinkel aufweist, dass seine Mantelflache 


ucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement (34) 
eine Innenform aufweist, die der AuBenform des 
Klemmbereichs (26) des Anschlussstucks (11) ange- 

15. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Klemmelement (34) 
eine AuBenform aufweist, die der Innenform der Press- 


16. Wellrohrschlaucharmatur n 


is Kit 


(34) 

Dich- 


ringformige Rastrippen sind. 


tungselement (49) versehen ist. 

18. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Halteabschnitt (28) des 
Anschlussstucks (11) ein AuBengewinde (29) tragt, 
dem ein Innengewinde (43) der Presshulse (38) zuge- 

19. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
rn Konussitz (42) aufweist, der mit der 

AuBenform des Klemmelements (34) iibereinstimmt. 

20. Wellrohrschlaucharmatur nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Presshulse (38) einen 
Pressbereich (39) aufweist, der bei einer S telle (6) des 
Wellrohrs (5) angeordnet ist, bei der das Wellrohr (5) 
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